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Plnce pour Jones elastlques. 

(57) Les joncs elastlques sont du type a contour ouvert 
aont les extremites sont munles d'anneaux de montage. La 
plnce comprend deux leviers articules entre eux dont les 
extremites distales, formant des bees (32, 34), sont munies 
de doigts d'accrochage (36, 38) destines a etre engages 
dans les anneaux de montage d'un jonc etastique. Les 
doigts d'accrochage (36, 38) sont fixes dans des trous 
d'extremite (40, 42) des bees. 
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La pr^sente invention concerne une pince pour 
joncs elastiques du type & contour ouvert dont les 
extr£mites sont munies d'anneaux de montage. 

Les joncs Elastiques de ce type sont d6sign6s 
habituellement par le nom commercial "circlips n . 

On connait d6j£ dans l'6tat de la technique une 
pince du type comprenant deux leviers articu!6s entre eux 
dont les extr6mit£s distales, formant des bees, sont 
munies de doigts d'accrochage destinfes & Stre engages 
dans les anneaux de montage d'un jonc glastlque. 

Habituellement les bees comprennent chacun un 
embout d'extr6mit6 en acier fix6, par exemple de fagon 
d6montable, sur la partie restante du bee, les doigts 
d'accrochage prolongeant I'extr6mit6 libre de ces embout s 
en 6tant venus de mati^re avec ces demiers. 

Les doigts d'accrochage sont relativement fragi- 
les car leur section est limit6 par le contour interne de 
petite dimension des anneaux de montage des joncs Elasti- 
ques. 

Or, il n'est pas possible de pallier cette 
fragility en augmentant la duretE des pieces en acier 
dans lesquelles sont usin6s les embout s et les doigts 
d'accrochage. En effet, les caractferistiques de 1' acier 
doivent Etre compatibles avec le travail en flexion des 
embout s, lors de l'&cartement ou du resserrement des 
extr&mit&s d'un jonc 61astique, ce qui limlte la duretfe 
de 1' acier. 

Par ailleurs, il est connu d'usiner les doigts 
d'accrochage en forme de cdnes inverses de mani&re qu'ils 
pr£sentent chacun un 6tranglement assurant une bonne 
prise des doigts dans les anneaux de montage. Cependant, 
ces Etranglements augmentent la fragility des doigts 

d f accrochage . 

L' invention a pour but de remfedier aux inconve- 
nient s de fragility des doigts d'accrochage qui condui- 
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sent & leur usure rapide, ceci avec des moyens simples et 
peu couteux. 

A cet effet 1' invention a pour objet une pince du 
type pr6cit6, caract6ris£e en ce que les doigts d'accro- 
chage sont fixes dans des trous d'extr&mit6 des bees. 

Suivant d'autres caracteristiques de l f invention: 

- les extr&mit&s saillantes des doigts d'accro- 
chage ont une section circulaire de diametre constant et 
sont pliees & leur base suivant des directions dlvergen- 
tes ou convergentes, de maniere d former des crochets de 
blocage des anneaux de montage d'un jonc 61astlque contre 
les bords des trous de fixation ; 

- les bees comprennent chacun un embout d • extre- 
mity fix6 sur la partie rest ante du bee, les trous de 
fixation 6tant menages dans les extremites llbres de ces 
embouts ; 

- les doigts d'accrochage et les embouts sont 
fabriques en acier, l f acier des doigts etant plus dur que 
celui des embouts ; 

- les doigts d'accrochage sont constitute par des 
t rontons de fil en acier ; 

- les doigts d'accrochage sont fabriques en acier 
ayant une durete superieure ou egale d 58 HRC (ROCKWELL 
C) ; 

- les doigts d'accrochage sont fabriqufes en acier 
ayant une resistance d la traction comprise entre 2000 et 
2500 N/mm 2 ; 

- les doigts d'accrochage sont fixes par collage 
ou par soudage dans les trous. 

Un exemple de realisation de 1' invention sera 
d6crit ci-dessous en se r6f6rant aux dessins annexes dans 
lesquels : 

- la figure 1 est une de face d'un jonc elastique 
de type connu designe par le nom commercial "circlip"; 
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- la figure 2 est une vue de face d'une pince 
selon 1' invention pour joncs 61astiques tels que celui 
represente & la figure 1 ; 

• la figure 3 est une vue de detail, & echelle 
5 agrandie, de la partie cerciee 3 de la figure 2. 

On a represente sur la figure 1 un jonc eiastique 
10 , de type connu, & contour ouvert dont les extremites 
sont munies d ' anneaux 12 de montage. Ce type de Jonc 
eiastique est habituellement designe par le nom commer- 
10 cial "circlip". 

Dans 1 f exemple represents h la figure 1 , les 
anneaux de montage 12 font salllle h 1'exterleur du 
contour du jonc eiastique 10 et ce dernier est destine & 
€tre monte, en general autour d'une piece cylindrique, 
15 par fecartement de ses extremites. 

Selon une autre forme de realisation du jonc 
eiastique, non representee sur les figures, les anneaux 
de montage font saillle d 1 ' int6rieur du contour du jonc. 
Dans ce cas, le jonc eiastique est destine & etre monte, 
20 en general & 1 • int6rieur d'une piece tubulaire, par 
resserrement de ses extremites. 

On a represente sur les figures 2 et 3 une pince 
selon 1' invention, designee par la reference generale 14, 
destlnee & monter ou demonter des joncs eiastlques 10 
25 tels que ceux d6crits prec6demment . 

La pince 14 comporte deux leviers 16,18 articul6s 
entre eux de fagon connue en sol au moyen d'une broche 
20. 

Les extremites proximales des leviers 16,18 
30 forment des branches 22,24 de saisie de la pince et 
d' application d' effort. 

Les extremites distales des leviers 16,18 forment 
des bees 26,28 de saisie du jonc eiastique. 

Un ressort 30 d ' ecartement des branches 22,24 est 
35 monte de fagon connue en soi entre ces dernieres. 
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Les bees 26,28 comprennent chacun un embout 
d'extr6mit6 32,34 rectiligne fix6 de fagon connue en soi 
sur la partie restante du bee, par exemple par sertissage 
par encastrement. Les extr£mlt£s libres des embouts 32,34 
5 portent: des doigts d'accrochage 36,38, repr6sent6s plus 
en detail d la figure 3, destines d Stre engages dans les 
anneaux de montage 12 d'un jonc Slastique. 

En se r6f6rant d la figure 3, on volt que les 
doigts d'accrochage 36,38 sont fix£s, par exemple par 

10 collage ou soudage, dans des trous d'extr6mit6 40,42 
sensiblement axlaux manages dans les embouts 32,34. 

Les extr6mites salllantes des doigts d'accrochage 
36,38 ont une section circulalre de dlam&tre constant 
adapts au contour Interne des anneaux de montage 12 des 

15 joncs pour lesquels la pince 14 est prgvue. 

De mani&re & assurer une bonne prise des doigts 
d'accrochage 36,38 dans les anneaux de montage 12, les 
extr£mit£s salllantes de ces doigts 36,38 sont pli&es d 
leur base suivant des directions divergentes (dans le cas 

20 d'une pince pour joncs elastiques & montage par 6carte- 
ment des anneaux 12) ou convergentes (dans le cas d'une 
pince pour joncs Elastiques d montage par resserrement 
des anneaux 12), de fagon a former des crochets de 
blocage des anneaux 12 contre les bords des trous de 

25 fixation 40,42 formant des gpaulements d'appui 44,46* 

De pr&f€rence, les embouts 32,34 sont fabrlqugs 
dans un acier habituellement utilise pour les embouts, et 
les doigts d'accrochage sont fabriques dans un acier plus 
dur que celui des embouts. 

30 De cette fagon, la durete limit6e de 1' acier des 

embouts 32,34 permet & ces dernier s de travailler en 
flexion, 1* acier plus dur des doigts d'accrochage 36,38 
permettant de r&sister efficacement aux efforts de 
clsaillement auxquels sont soumls ces doigts. 
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De preference, les dolgts d'accrochage 36,38 sont 
const itu6s de trongons de fil d'acier ayant une durete 
sup^rieure ou &gale a 58 HRC (ROCKWELL C), une resistance 
& la traction comprise entre 2000 et 2500 N/mm 2 et une 
5 bonne resilience. 

En variante, d'autres mat&riaux peuvent &tre 
utilises pour fabriquer les doigts d'accrochage 36,38, 
par exemple la c6ramlque ou le carbure. 

L' invention ne se 11ml te pas au mode de r&alisa- 
10 tion represents sur les figures. 

En particulier, les embouts portant les doigts 
d'accrochage peuvent etre coudes. 

L 1 invention comporte de nombreux avantages. 

La pince selon l f invention comporte des doigts 
15 d'accrochage tres resistants, car fabrlqu&s notamment 
dans un acler plus dur que celul habituellement utilise 
pour les pinces de type connu. 

Les doigts d'accrochage colies ou soudes dans les 
trous de fixation peuvent etre remplac6s, en cas de 
20 degradation, en les desolidarisant des embouts au moyen 
d'un sol van t ou par chauffage. 

Les joncs elastiques sont maintenus tres ef flea- 
cement par la pince, sans vrillage ni echappement, grace 
aux epaulements formes par les bords des trous de f ixa- 
25 tion des doigts d'accrochage. 

Les doigts d'accrochage selon l f invent ion, de 
section const ante, sont plus resistant s que les doigts 
d'accrochage classiques dont la section est reduite au 
niveau de 1 ' etranglement de retenue des joncs eiastlques. 
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REVENPICATIONS 

1. Pince pour joncs 61astiques (10) du type & 
contour ouvert dont les extr6mit6s sont munles d'anneaux 
de montage (12), la pince (14) comprenant deux leviers 

5 (16,18) articul^s entre eux dont les extr6mit6s dlstales, 
formant des bees (26,28), sont munles de doigts d'accro- 
chage (36,38) destines d &tre engages dans les anneaux de 
montage (12) d'un jonc 61astlque, caract6ris6e en ce que 
les doigts d'accrochage (36,38) sont fixgs dans des trous 
10 d'extr6mit6 (40,42) des bees (26,28). 

2. Pince selon la revendication 1, caract£ris6e 
en ce que les extr6mit6s saillantes des doigts d'accro- 
chage (36,38) ont une section circulaire de diam&tre 
constant et sont pli£es d leur base sulvant des dlrec- 

15 tions divergentes ou convergentes, de mani&re & former 
des crochets de blocage des anneaux de montage (12) d'un 
jonc &lastique contre les bords (44,46) des trous de 
fixation (40,42). 

3. Pince selon la revendication 1 ou 2, caract§* 
20 ris£e en ce que les bees (26,28) comprennent chacun un 

embout d'extr6mit6 (32,34) fix6 sur la partle restante du 
bee, les trous de fixation (40,42) 6tant m6nag6s dans les 
extr&mit&s libres de ces embouts (32,34). 

4. Pince selon la revendication 3, caract£rls6e 
25 en ce que les doigts d'accrochage (36,38) et les embouts 

( 32 , 34 ) sont f abriquSs en acier , 1 ' acier des doigts 
(36,38) &tant plus dur que celui des embouts (32,34). 

5 . Pince selon 1 1 une quelconque des revendica- 
tions pr£c&dentes, caract£ris&e en ce que les doigts 

30 d'accrochage (36,38) sont constituSs par des trongons de 
fil en acier. 

6 . Pince selon 1 1 une quelconque des revendlca- 
tions pr&c6dentes, caract6ris6e en ce que les doigts 
d'accrochage sont fabriqu&s en acier ayant une duret6 

35 supgrieure ou &gale & 58 HRC (ROCKWELL C). 
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7. Pince selon l'une quelconque des revendica- 
tions pr£c£dentes, caract6ris6e en ce que les dolgts 
d'accrochage (36,38) sont fabriqu&s en acler ayant une 
resistance & la traction comprise entre 2000 et 2500 

5 N/mm 2 . 

8, Pince selon l'une quelconque des revendica- 
tions pr£c6dentes, caract^rlste en ce que les dolgts 
d'accrochage (36,38) sont fix6s par collage dans les 
trous (40,42). 

10 9. Pince selon l'une quelconque des revendica- 

tions 1 d 7, caracterisee en ce que les dolgts d'accro- 
chage (36,38) sont fix€s par soudage dans les trous 
(40,42). 
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